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Skupina ORLEN Unipetrol je nejvétii rafinérskou a petrochemickou spoleénosti a také jedinym
zpracovatelem surové ropy v Ceské republice. Diky své specializaci mG ORLEN Unipetrol unikatni
postaveni na trhu a je nedilnou soucdsti Eeského promyslu. Skupina ORLEN Unipetrol je vyznamnym
producentem a distributorem paliv, plastd, olejd, maziv, hnojiv a daliich vyrobkd. Provozuje také nejvétsi
sif €erpacich stanic v Ceské republice ORLEN. ORLEN Unipetrol je od roku 2005 sou&ésti nadnarodni

rafinérské a petrochemické skupiny ORLEN.
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PP MOSTEN®
ORLEN UNIPETROL

PP MOSTEN® za pouziti plynofazni technologie Innovene™ s kapacitou 300
kt/rok. Sortiment PP MOSTEN® zahrnuje homopolymery, blokové a statistické
kopolymery. Vyrdbény jsou reaktorové typy a typy s fizenou reologii (CR) pfipravené
fizenou termooxidaéni degradaci zékladniho PP présku pisobenim organického peroxidu

za G&elem regulace molekulové hmotnosti polymeru.

PP MOSTEN?® se vyrdbi ve formé& pfirodniho granuldtu. Materidl je stabilizovan
pridavkem smési aditiv poskytujicich ochranu pfi zpracovéni, prodluzujicich Zivotnost

a upravuijicich uZitné vlastnosti vyrobku.




PP MOSTEN®

INTEGROVANY SYSTEM RIiZENi

Spolenost ORLEN Unipetrol RPA vyrabi PP MOSTEN® s vyuZitim
integrovaného systému fizeni (IMS), ktery zahrnuje systémy Fizeni kvality

ochrany Zivotniho prostiedi, bezpe&nosti a energie.

IMS byl certifikovén spole&nosti Lloyd’s Register Quality Assurance Limited
(LRQA) podle t&chto norem:

1SO 9001:2015 (Systém fizeni kvality - QMS)

1SO 14001:2015 (Systém fizeni ochrany Zivotniho prostfedi — EMS)
1SO 45001:2018 (Systém fizeni bezpecnosti a ochrany zdravi

pfi praci - HSMS)

1SO 50001:2018 (Systém fizeni hospodareni s energii — EnMS)

Pivodni schvaleni QMS: 12. biezna 2008
PGvodni schvdleni EMS: 1. gervna 2008
Pivodni schvaleni HSMS: 9. srpna 2020
Pivodni schvaleni EnMS: 25. Eervence 2016

Aktudlni &islo certifikatu: 10704811

LRQA

CERTIFIED

150 9001 -1SO 14001
150 45001 - 150 50001

SHODA S PRAVNIMI PREDPISY

Vyrobky PP MOSTEN® odpovidaji eskym a evropskym hygienickym
pozadavkim pro styk s potravinami a dal$im pfedpisom (ve zné&ni

pozdéjsich predpisd):

P> Vyhldska Ministerstva zdravotnictvi & 38/2001 Sb.

P> Nafizeni Evropského parlamentu a Rady ¢. 1935/2004

P> Nafizeni Evropské komise (EU) &. 10/2011

> REACH: PP MOSTEN® neni klasifikovén jako nebezpeénd latka podle
nafizeni (ES) &. 1272,/2008 (CLP) ani nespliuje 2adnou jinou podminku
uvedenou v ¢lénku 31 nafizeni (ES) & 1907/2006 (REACH). Dokumenty
nazvané ,Sdéleni” nahrazujici Bezpeénostni listy obsahuji informace

podle &lanku 32 nafizeni &. 1907/2006 (REACH).

Dal3i informace o shod& vyrobkd s pravnimi predpisy lze poskytnout na

pozédani.



PP MOSTEN®
SYSTEM OZNACOVANI

Typy PP MOSTEN® jsou oznacovdny internim kédem, ktery tvofi dvé pismena a fi €islice:

Vstiikovani Zakladni Blokovy MFR=20g / 10 min
aditivace kopolymer

MOSTEN MB 720

Prvni pismeno oznaduje hlavni doporuéenou aplikaci

Druhé pismeno oznacuje h|qvn|'typ aditivace

Prvni &islice oznaduije typ polymeru (homopolymer/kopolymer)

Druhd a tfeti Eislice uddvaii stfedni hodnotu hmotnostniho indexu toku taveniny (MFR)

HMOTNOSTNIHO
STABILIZACE TYP POLYMERU NDEXU TOKUY
Vytlagovani Antistatickd Homopolymer 1g/ 10 min
Félie Zé&kladni Homopolymer 2g/ 10 min
Vieobecné pouziti Kluzné ¢inidlo Homopolymer 99/ 10 min
Vstiikovani Dlouhodobé tepelnd Homopolymer 16 g / 10 min
Netkané textilie uv Homopolymer 30g/ 10 min
Pasky Specidlni Blokovy kopolymer atd.
Homogenizo:;:;)’/ o Transparentni Blokovy kopolymer
Blokovy kopolymer

Statisticky kopolymer

Statisticky kopolymer




PP MOSTEN®
VLASTNOSTI

ZAKLADNIi VLASTNOSTI

PP MOSTEN® je termoplasticky materidl, pfi pokojové teploté tuhy, bez
zdpachu a bez chuti. Vykazuje vysoky stuper krystalinity, vysokou teplotni

stabilitu a odolnost proti vétsiné chemickych latek.

VZHLED

PP MOSTEN® se doddvd ve formé pfirodnich granuli. Typické rozmezi délky

granulije 2 — 7 mm a typické rozmezi sypné hmotnosti 450 — 600 kg/m?.

FYZIKALNi A MECHANICKE VLASTNOSTI

Fyzikélni a mechanické vlastnosti PP MOSTEN® zaviseji na jeho
molekulové hmotnosti, molekuldrni struktufe a systému stabilizace.
PP MOSTEN® je dostatecn& pevny, tuhy a tepelné odolny materidl

vhodny pro fadu aplikaci, véetné technicky ndroénych.

ZKUSEBNi METODY

T T

ISO 1133-1
I1SO 527-1,2
ISO 178
1SO 179-1
ISO 75-1,2

ISO 306

SMRSTENI

Hodnota smrténi zavisi na podminkdach zpracovani (teplota, dotlak, rychlost chlazeni, objem a tloustka stény produktu). Typickd hodnota smrsténije 2 - 3 %.

S vét3{ presnosti |ze smrdténi stanovit 24 h po zpracovani.

TEPELNE VLASTNOSTI A HORLAVOST

PP MOSTEN®vykazuje dobré tepelnéizola&nivlastnosti. Teploty tani krystalickych frakct homopolymerd a blokovych kopolymerd leziv rozmezi 160 - 168 °C.
Teploty téni krystalickych frakef statistickych kopolymerd lezi v rozmezi 144 - 152 °C. Teplota skelného pfechodu (Tg) &ini u homopolymerd 0 °C. Pod
bodem mrazu se homopolymery stévaii kiehkymi. V oblasti minusovych teplot je proto vhodné&ijsi pouzit kopolymery, které maiji obecné teplotu skelného
prechodu T posunutou k vyrazné nizsim hodnotam. V oblasti vysokych teplot Ize PP MOSTEN® pouzivat trvale do 100 °C, tepelné stabilizované typy

az do 105 °C. Stuperi tepelné stability viech typd PP MOSTEN® je takovy, ze pfi obvyklém zpisobu zpracovéni nedochdzi k vyznamné degradaci

materidlu.
INFORMATIVNI i S .
PARAMETR mm HODNOTY MATERIAL/TELESO ZKUSEBNI PODMINKY
160 - 168 Homopolymery DSC, metoda C, 10 °C/min
°C I1SO 11357-3 160 - 168 Blokové kopolymery DSC, metoda C, 10 °C/min
135 - 150 Statistické kopolymery DSC, metoda C, 10 °C/min
1/K 1ISO 11359 (85-150) x 10 10 x 6 x 4 mm -
mm/min UL 94 HB 30,5 125 x 13 x 1,6 mm Vodorovny vzorek
% 1SO 4589-2 191 80x10x 1,6 mm Blokovy kopolymer
°C EN 60695-2-10 750 60 x 60 x 2 mm Postup A - zapdleni horniho povrchu



PP MOSTEN®
VLASTNOSTI

CHEMICKE VLASTNOSTI

PP MOSTEN® je diky svému nepoldrnimu charakteru v Sirokém rozsahu teplot a koncentraci chemicky velmi staly vici roztokim anorganickych soli, kyselin
a zésad. Neodolava oxida&nim &inidlim (napf. koncentrovand kyselina dusiénd, oleum, halogeny), v halogenovanych aromatickych uhlovodicich a v nékterych
rozpoustédlech za zvy3enych teplot bobtna. Navlhavost a nasékavost je velmi malé (0,2 %). Sorpce vody se tyka pouze povrchu materidlu, Ize ho proto pouzit
i v prostiedi s proménnou relativni vlhkosti, aniz by dochdzelo k rozmérovym zméndm vyrobkd & zmé&ndm mechanickych vlastmosti. Pi zpracovéni PP MOSTEN®

moze zpisobit obtize vlhkost zkondenzované pfi prenosu materidlu z chladnéjsiho do teplejsiho prostredi.

ELEKTRICKE VLASTNOSTI

Typy PP MOSTEN® vykazuji velmi dobré elekiroizolaéni a dielektrické vlastnosti i vysoky specificky vnitini izolaéni odpor, a to diky své nepolarni molekularni

struktufe a relativné vysoké chemické cistot?.

INFORMATIVNI ZKUSEBNI TELESO, o .

2,38 100 Hz
- IEC 250 5o 80x 80 x 1 | Mo
4 100 Hz
- IEC 250 i 80x 80 x 1 | MHa
Qm IEC 93 104 80 x 80 x 1 Elektrické napéti 100 V
Q IEC 93 101 80x 80 x 1 Elektrické napéti 100 V
KV,/mm IEC 243-1 20 80x80x 1 Konfigurace elekirod

25/75 mm

- IEC 112 min. 600 15x 15 %4 Roztok A




PP MOSTEN®
LOGISTIKA

5  (kaidy 25 kg)

1 375 kg netto
$1100xh1300xv 1850 mm

s ochrannou

v pytlich na paletach
v silocisternach
IBC kontejnerech

BALENI, DODAVANI A SKLADOVANI

PP MOSTEN® se doddva v PE pytlich o hmotnosti 25 kg. Pytle jsou uloZeny na paletéch fixovanych smrifovaci PE félii. Félie chréni

vyrobek proti poskozeni a zvy3uje jeho Zivotnost. Lozené palety jsou uréeny ke stohovani maximalné do 2 vrstev.

PP MOSTEN®je nutné skladovatv suchém, vétraném, zastfe3eném skladu, jehoz prostory jsou chrénény pred primymi G&inky sluneéniho
zéreni. Doporuéené rozmezi teplot ve skladu je =20 az +50 °C. PFi nizkych teplotdch je nutné dbdat zvy3ené opatrnosti pfi manipulaci
s vyrobky. Vzdalenost vyrobku od zdroje tepla musi byt nejméné 1 m. Doporuéend doba skladovani PP MOSTEN® v uzavienych
obalech za stanovenych podminek skladovéni je 1 rok. Pi delsim skladovéni je vhodné ovéfit vlastnosti materidlu pred jeho

zpracovdnim.

Ize stohovat maximalné ve dvou vrstvach
v suchém, ventilovaném a zastreseném skladu
pred pfimym sluneénim svétlem
-20 °C az +50 °C
max. 1 rok, pfi delsim skladovani je vhodné ovérit vliastnosti
materidalu pred jeho zpracovanim

V piipadé skladovéni pfi teplotédch pod 20 °C se doporuéuje kondicionovat materiél alespori 24 hodin pred zpracovanim

ve vyrobni hale.

V pfipadé vyskytu povrchové vihkosti se doporuuje suseni 1-2 hodiny pfi teploté 90 az 100 °C.




PP MOSTEN®
POUZITI

VSTRIKOVANI

Typické vyrobky: nddoby na potraviny, tenkosténné obaly, vicka a uzavéry, védra, pfepravky, primyslové skladovaci boxy a boxy na néradi, doméci potieby,

hragky, ndbytek, kryty na autobaterie, autodily.

Typy PP MOSTENE® pro vstikovéni obsahuji homopolymery, blokové a statistické kopolymery. Produkty PP MOSTEN® jsou vieobecné vysoce krystalické,

vyznaduji se vysokou tuhosti a jsou vhodné i k vyrobé tenkosténnych produktd.

Typy PP MOSTEN® pro vstfikovani jsou dostupné v Sirokém rozsahu indexd toku taveniny a nékteré z nich obsahuiji antistatické a nukleagni &inidlo umozriujici

zkréceni vyrobniho cyklu a dosazZeni vysoké transparence vyrobkd.

Blokové kopolymery se vyznaduji vysokou rédzovou houzevnatosti jak pfi pokojové teploté, tak pFi minusovych teplotdch. K dispozici jsou i typy se specidlni

aditivaci pro aplikace ve farmaceutickém promyslu.

Optimalni podminky zpracovéni zdviseji na konkrétnim typu materidlu, aplikaci a na vybaveni stroje. Pro dosazeni vyhovuijici kvality vyrobkd je nezbytné

dokonalé protaveni granuli v extrudéru. Pro zpracovéni se doporucuje pouzit extrudéry s minimélni délkou $neku 25D.

DOPORUCENE PODMINKY ZPRACOVANI

11}
S\ ,”—
ﬂ - ] o
. L

Teplota taveniny Teplota formy Vstrikovaci tlak Dotlak Doba dotlaku Obvodova rychlost Doba chlazeni (s)
(°C) (°C) (MPa) (MPa) (s/ 1 mm tloustky Sneku (m/s)
stény) Omérnd druhé mocniné
220 - 280 15 - 40 maximdlni 75-85% max. 0,6 tloustky stény (v mm)
(bez vad povrchu) maximélniho 4-5

vstiikovaciho flaku
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PP MOSTEN®
POUZITI

VLAKNA A NETKANE TEXTILIE

Typické vyrobky: netkané textilie vyrdbé&né technologii spunbond, staplové vidkna, multifilamentni vidkna, pfize.

Vlékna vyrabénd z PP MOSTEN® se diky vysoké izotakficité polymeru vyznaéuji vynikajici pevnosti. Typy PP MOSTEN® vhodné pro

vyrobu vldken jsou vyrébény v Sirokém rozmezi indexd toku taveniny a vyznaduii se vysokou gelovou &istotou.

Typy PP MOSTEN® pro vyrobu vldken jsou odolné proti gas fadingu (AGF, AFG+). Jejich aditivaéni receptury jsou optimalizovény

k ziskdni vys3i stability pfi zpracovdni a findlnim pouziti produktu.

PP MOSTEN® NB 425, vhodny pro technologii spunbond, se pouZivd spoleéné s typem HDPE LITEN® LS 87 k vyrobé

bikomponentnich vldken se zlepsenou mékkosti a omakem.
Optimdlni podminky zpracovani zaviseji na konkrétnim typu materidly, aplikaci a na vybaveni stroje. Pro dosazeni vyhovujici kvality

vyrobkd je nezbytné dokonalé protaveni granuli v extrudéru. Pro zpracovdni se doporuduje pouzit extrudéry s minimdlni délkou

3neku 25D.

DOPORUCENE PODMINKY ZPRACOVANI

Wy, B
SA“2 N
SN VA N
277
N ,\ ,\ N
N
Teplota taveniny Rozsah Dlouzici
(°C) jemnosti pomér

230 - 260 vldkna 1,5 - 80 dtex staplové vidkna 1:2 - 1:4



PP MOSTEN®
POUZITI

Typické vyrobky: tepelné tvafené desky pro technické aplikace, konstruk&ni desky pro svafované

nddoby, rezervodry a plavecké bazény, sanitarni systémy, trubky a profily, korugované trubky.

Typy PP MOSTEN® vhodné pro vytlaovani desek pro potravindisky a stavebni promysl jsou

zpracovévdny svafovénim nebo termoformingem.
Optimalni podminky zpracovdni zdviseiji na konkrétnim typu materiélu, aplikaci a na vybaveni

stroje. Pro dosazeni vyhovuijici kvality vyrobkd je nezbytné dokonalé protaveni granuli v extrudéru.

Pro zpracovdni se doporuuje pouzit extrudéry s minimdlni délkou 3neku 25D.

180 - 225




PP MOSTEN®
POUZITI

PASKY

Typické vyrobky: tkané textilie pro domdcnosti i promysl, napfiklad podklady kobercd

a velkoobjemové pytle, textilie pro pouziti v zemédélstvi, provazy a lana.

Pasky vyrabéné z PP MOSTEN® se diky vysoké izotakficité polymeru vyznaduji vynikaiici pevnosti.
Typy PP MOSTEN® pro vyrobu pdski vykazuji vysokou gelovou ¢istotu. Jejich optimalizovany
stabilizagni systém zajisfuje odolnost proti gas fadingu a degradaci. Typy vykazuji rovnéz vy3si

stabilitu pfi zpracovéni a finalnim pouziti produktu.

Optimdlni podminky zpracovéni zaviseiji na konkrétnim typu materidly, aplikaci a na vybaveni stroje.

Pro dosazeni vyhovuijici kvality vyrobkd je nezbytné dokonalé protaveni granuli v extrudéru. Pro

zpracovdni se doporucuje pouzit extrudéry s minimdlni délkou $neku 25D.

<

DOPORUCENE PODMINKY ZPRACOVANI

)
N
N Z
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7.7
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N
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Teplota taveniny Rozsah Dlouzici
(°C) jemnosti pomér

7./

230-260 vldkna 300 - 20 000 dfex vidkna 1:6 - 1:12




PP MOSTEN®
POUZITI

KOMPAUNDY

Typické vyrobky: smési technickych kompaundd pro automobilovy a spotiebni

promysl.

Typy PP MOSTEN® vhodné pro kompaundy se pouzivaji jako zdkladni

matrice pro vyrobu smési s roznymi druhy plniv.

Kompaundy mohou byt zpracovény vytlagovénim, vstfikovanim nebo

termoformingem.

FOLIE

Typické vyrobky: jedno-/vicevrstvé a laminované lité félie.

Typy PP MOSTEN® se s Gsp&chem pouzivaii pro vyrobu tepelné& tvérenych
fslii. Jejich aditivagni systém zaijistuje stabilitu pfi zpracovani a findlnim pouZiti.
Typy PP MOSTEN® pro vyrobu félii jsou homopolymery s tzkou distribuci
molekulovych hmotnosti obsahujici kluzna ginidla. Typ PP MOSTEN® FC 110

obsahuije i antiblok.

Optimdlni podminky zpracovéni zdviseji na konkrétim typu materidlu, aplikaci
anavybavenistroje. Pro dosaZenivyhovuijicikvality vyrobkd je nezbytné dokonalé
protaveni granuli v extrudéru. Pro zpracovdni se doporuduje pouzit extrudéry

s minimdlni délkou $neku 25D.

DOPORUCENE PODMINKY ZPRACOVANI

QL
” @ %

Teplota taveniny Teplota na hlavé Teplota chladiciho Tloustka
(°c) (°C) vdlce (°C) (pm)

II/,

7,
nwn

230 - 260 220 - 240 10 - 60 20 - 200
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PP MOSTEN®

RECYKLACE A LIKVIDACE ODPADU
ZE ZPRACOVANI PP

Vyrobky z PP MOSTEN® a neznecistény odpad pfi zpracovdni lze recyklovat a déle
zpracovat na technické vyrobky. V souladu s ISO 11469 se pro PP pouzivd druhovd
materidlové znagka >PP<. Toto oznageni usnadiuje identifikaci materidlu pfi sbéru,

tidéni, vyuZivani & odstrafiovani uZivatelského odpadu.

PP MOSTEN® neobsahuje z4ddné olovo, kadmium, rtuf ani Sestimocny chrom, coz
znamend, ze celkovy obsah t&zkych kovd nepfekraguje 100 ppm. Odpad z PP

zafazuje pivodce odpadu dle platné legislativy.
Doporucené zafazeni podle Katalogu odpadi - & 07 02 13 - plastovy odpad.
Doporuéené zpUsoby vyuzivani odpado:

) materiglové vyuziti,

1) energetické vyuziti.




PP MOSTEN® CHEMICKA ODOLNOST

CHEMICKA CHEMICKA

LATKA ODOLNOST ~ ODOLNOST
A KONCENTRACE PRITEPLOTE PRI TEPLOTE
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PP MOSTEN® CHEMICKA ODOLNOST

CHEMICKA CHEMICKA

LATKA ODOLNOST ~ ODOLNOST
A KONCENTRACE PRITEPLOTE PRI TEPLOTE
20°C 60°C

Etylacetat > /
Etanol, 96% + +
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CHEMICKA CHEMICKA
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/ &asteéné odolny (bobtnéni polymeru 3 - 8 % nebo Gbytek hmotnosti polymeru 0,5 - 5,0 %, protazeni polymeru se snizi o 50 %)
- neni odolny (bobtnéni polymeru > 8 % nebo Ubytek hmotnosti polymeru > 5 %, protazeni polymeru se snizi o > 50 %)



ORLEN UNIPETROL RPA ¥
KONTAKTY - el

| P

OBCHODNI JEDNOTKA POLYOLEFINU - PRODEJ [ =
petchemsales@orlenunipetrol.cz |
o |
JEDNOTKA ROZVOJE OBCHODU
polyolefin_development@orlenunipetrol.cz G
ODBOR PRODUCT INTELLIGENCE - POLYOLEFINY b —li | !
b Poskytovani zékladnich informaci o pouziti a technickych Gdaijd » Méfeni a interpretace tokového chovéni tavenin polymer( ' bh e oty SRRy i
a1
o vyrabénych produktech b Reeni technickych pozadavkd zékaznika 4| oz
p Konzultace ke zpracovatelnosti PP MOSTEN a HDPE LITEN » Zaddvani externich testd ve zkusebnach i \
> Ucast na zkouskdach na pracovisti zékaznika » Zpracovavani materidlovych specifikaci a dalsi produktové dokumentace - i Al
p Zprostiedkovéni analyz vzorkd pro uréeni optimélniho feseni > Vyvoja zmény v produktovém portfoliu R el ¥
s ~ i '=-k_- = abln L ™
. . . X [T ; y i
ORLEN UNIPETROL RPA - POLYMER INSTITUTE BRNO, VYZKUMNE A VYVOJOVE CENTRUM fo _an
=0
1 L &I__] e

» Strukturni analyzy polymernich matric » Optimalizace stabilizaénich receptur a jejich slozek

> Analyzy chemickych vlastnosti plasti a kompozitnich materiald » Stanoveni dlouhodobych mechanickych vlastnosti pomoci standardnich
» Posouzeni stability polymeru pfi zpracovani zkousek nebo alternativnich metod na zkusebnich vzorcich nebo

» Ur&eni Zivotnosti polymerni matrice metodami urychleného starnuti produktech

www.pp-mosten.cz

AFE__ -
s {
e 5
:-’:/)}/ > o
] .
Sy Seee
i ¥ L.
i . y W=
_j}-_' 2__/ = e ol Il I
] B = e
3 »Eﬁﬁlﬁ’ !;___. i
P
5 !'ﬁ&-_-
:‘r'ii B



